
VIP4Air/Slave 

Luft/Öl Minimal-Mengen-
Schmierung mit 
elektronischer Überwachung  

Automatic Lubrication System 



 

Luft/Öl Minimal-Mengen-Schmierung mit elektronischer Überwachung 
entwickelt für die Anwendung mit einer externen Steuerung. 
 

Das Vip4Air/Slave System kann für eine Vielzahl von Anwendungen eingesetzt werden.
Angefangen bei Kugellagern, Hochgeschwindigkeitskugellagern und
Spindelschmierung bis hin zur komplizierten Trockenbearbeitung, bei welcher eine
präzise und  variable Menge von Schmiermittel auf die zu bearbeitende Fläche
gespritzt wird. Dabei ist die Schlüsselfunktion ein positives Feedback über den
Schmiervorgang zur Hauptsteuerung  (timing control). 
 
Das Hauptsystem kann den Schmierzyklus einfach über einen Solenoid kontrollieren,
welcher vor dem Vip4Air/Slave System installiert ist. Der Vip4Air/Slave kontrolliert den
Luftdruck über einen elektronischen Geber. Dieser veranlasst den Start und  die
Überwachung des Schmierzyklus, und somit  ein Feedback des abgeschlossenen
Schmierzyklus über die Fernsteuerung. Zusätzlich überprüft  die Elektronik den
Luftdruck und den Füllstand und gibt die Information an die Hauptsteuerung weiter. 
 
Ein Handschalter an der Vip4Air/Slave Einheit dient dazu ein Signal zurück zur
Hauptsteuerung zu senden, entweder um einen Schmierzyklus auszulösen oder eine
andere geforderte Funktion, wie zum Beispiel die Füllung . 
 
Diese sehr kompakte Einheit kann direkt auf der Maschine montiert werden, ohne dass
dadurch spezielle Steuergeräte verwendet werden müssen. 
 
Schlüsselfunktionen : 
• Abgeschlossener Schmierzyklus (Öl in Luft Injektion) 
• Durchflussüberwachung und Luftdruckkontrolle (hoch und niedrig) 
• Alarm bei niedrigem Füllstand  
• LEDs der Frontblende für lokales Feedback zur Unterstützung der

Fehlersuche 
 
 VIP4Air/Slave Produkteigenschaften: 
 

• 1 bis 7 Schmierpunkte mit einer Abgabemenge von 5 bis 30 mm³ pro
Schmierzyklus. 

 

• Positives Feedback über abgeschlossene Schmierzyklen mit Hilfe eines
integrierten Flusssensors. Durch das Differential des Flusssensors wird
eine Kalibrierung beim Aufbau unnötig.  

 

• Am Display der Frontblende Luftdruck und Mischung ablesbar.  
 

• Überwachung durch 24 V Signale welche mittels eines DB 9 Steckers zur
Hauptsteuerung gelangen.  

 

• Eingebaute Regulierungsnadel zur Einstellung der  Luftzufuhr und des
Luftdruckes.  

 

• Reset Schalter für das Ausgangssignal zur Hauptsteuerung der Anlage.  
 

• Die einzige Anforderung für den Schmierzyklus ist ein 3-Wege-Solenoid-
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN  
Betriebsspannung 24 V DC 
Energieverbrauch 60 V A 

Luftdruck 5 ÷ 8 bar 
(73.5 ÷117.6 psi) 

Signalausgänge 24 V Logic signals 

Betriebstemperatur -5 ÷ +55 °C 
(23 °F ÷131 °F) 

Max. Feuchtigkeit 90% max 
IP Schutzgrad IP-44 
Schmiermittel Oil 
Schmiermittel-

Viskosität  
32 ÷ 220 cSt 

(150 ÷ 1018 SUS) 

Lagertemperatur -20 ÷ +65 °C 
(-4 °F ÷ +149 °F) 

VIP4Air - Slave 24  V DC 
Nr. 

Dosierelemente Teile Nummer 

1 3135141 
2 3135142 
3 3135143 
4 3135144 
5 3135145 
6 3135146 
7 3135147 


