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bombas e outros 6rgaos de controlo.

graves.

ATENCAO: dispositivo de ativacdo automdtica.
O sistema realiza um ciclo automatico que pode dar lugar a ativacdo de eletrovalvulas, motores,

A falta de cumprimento de todas as prescri¢ées incluidas neste manual pode originar ferimentos

1. INTRODUGAO

Obrigado por ter comprado o VIP5 pro controller @— Dispositivo de controlo para Sistemas de Lubrificacdo da Dropsa.

O “controller” objeto do presente Manual de utilizacdo e manutencao é criado como evolugdo do produto VIP5 e mantém
todas as caracteristicas de base, permitindo uma série de fung¢des adicionais e a possibilidade de controlar diretamente
cargas trifasicas. A versdo objeto deste manual estad certificada para utilizagdo em ambientes explosivos e, desse modo,

conforme a diretiva 94/9 CE.

Pode ser obtida a ultima documenta¢cdo mediante pedido
site http://www.dropsa.com.

dirigido ao Gabinete Técnico Comercial, ou consultando o nosso

O presente manual de uso e manutengdo contém informagGes importantes para a prote¢do da saude e da segurancga do
pessoal que pretenda utilizar este equipamento. E necessario ler com atengdo este manual e conservé-lo com cuidado de
modo a que esteja sempre disponivel para os operadores que pretendam consulta-lo.

1.1 DEFINIGOES FASES DE LUBRIFICAGAO, STANDBY E CICLO DE LUBRIFICACAO

No presente Manual de utilizagdo e
manutencdo FASE DE LUBRIFICACAO e
CICLO DE LUBRIFICACAO referem-se a
momentos especificos em que a bomba
trabalha para lubrificar o Sistema.

Um CICLO DE LUBRIFICACAO ¢
composto por: Inicio Ciclo -> Controlo do
sensor -> Delay time (Tempo de atraso) ->
Wait Time (Tempo de espera).

Este sub-ciclo pode ser repetido enquanto
for necessédrio, e o fim deste ciclo é
considerado a conclusdo da FASE DE
LUBRIFICAGAO.

Standby
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Ciclo de lubrificacédo repetido no méximo 250 vezes
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A Fig. 1 ilustra o ciclo graficamente.

Uma fase de lubrificagGo pode conter mais Ciclos de Lubrificagdo

A FASE DE STANDBY define o intervalo de tempo entre qualquer FASE DE LUBRIFICAGAO.

2. MARCAGAO DO PRODUTO

Na cobertura do VIP5 pro controller @ esta colocada uma placa relativa a marcagdo ATEX (fig. 2).

2.1 Legenda da marcagao ATEX

Il Grupo de aparelhos para superficie (ndo para

minas ou subsolo)

Drop
Via B.Croce,l
20090 Vimodrone [WORK ORDER:

sa SpA. [CooE |
|
|
(Milano) ITALY [Notee soov |
|
|
|

[TECHNICAL FLE REF:

2GD Aparelhos para atmosferas explosivas devido a O [VEaR: O
presenca de gases inflamdveis e poeiras [
combustiveis. A categoria 2GD é indicada para DropsA [ANBENT TEWP-
zonas classificadas como zona 1 (incluindo a zona
2) e zona 21 (incluindo a zona 22). @ @ @ ﬂﬂg@@ EX@ !WB'*HQ T@ ﬂP65)__m 5
EExd Protecdo a prova de explosdes. -
lIB+H2 Grupo de gases inflamaveis permitidos [IB mais hidrogénio (inclui também o grupo de gas IIA.
EExtD Protecdo vedada contra o pé.
T6 Classe de temperatura maxima para os gases inflamaveis.
T 85°C Temperatura maxima superficial para as poeiras combustiveis.
IP65 Grau de protegao.
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3. CARATERISTICAS TECNICAS GERAIS

Tensdo de alimentagao 110V~ - 230V~ - 400V~ - 460V~
Absorg¢do 2 W (In Stop) - 10 W (In Start)
Temperatura de utilizagdo -5°C++70°C

Temperatura de armazenamento -20°C++80°C

Humidade de operagao 90% max

4. FUNCOES DISPONIVEIS

O VIP5pro @ permite ter diversas funcdes, a seguir descritas brevemente:

e  Ecrd LCD integrado de diagndstico e de facil utilizagao.
e Diagndstico e contador de lubrificante para operagdes de funcionalidade e alarme.

e Trés entradas separadas (para monitorizar o funcionamento dos pressdstatos de Linha Dupla, a variacdo do ciclo
progressivo, a pressdao dos injetores e dos sinais externos a utilizar como contadores para a fase de standby ou de

lubrificagdo).
e Ossinais de entrada podem ser NPN, PNP ou Contactos diretos.
e Asfases de Lubrificacdo ou de Standby sdo determinadas pelo timer ou pelos contadores.

e Os contadores para a fase de Lubrificacdo podem ser utilizados independentemente enquanto decorre a monitorizacao
do correto funcionamento do ciclo, sendo ideal para utilizar num sistema comandado por impulsos (por exemplo,

correntes e correia transportadora).

e Capacidade para configurar as saidas para bombas elétricas ou pneumaticas (os valores de Bomba On/off podem ser

definidos individualmente).

e A Relé de saida do alarme geral pode ser um sinal constante ou gerar um alarme codificado para permitir que um PLC

remoto determine a natureza do alarme.
e Controlo admissdo de protecdo térmica e sinalizagdo correspondente
e Entrada de Nivel Minimo.
e Controlo de nivel maximo
e Sinalizacdo separada Alarme minimo / Alarme geral
e Leitura do nivel em continuo com entrada 4-20 mA
e  Gestdo dainversdo pela linha dupla com atuadores eletromagnéticos ou pneumaticos
e Possibilidade de alimentar separadamente os circuitos de entrada/saida em relagdo aos circuitos de controlo
e Possibilidade de separar a tensao do inversor das outras alimentacées do quadro
e Sinalizacdo remota de bomba em funcionamento
e  Gestdo automatica do carregamento
e Cancelamento remoto de erros
e Possibilidade de selegdo modo local/remoto
e Start de ciclo em remoto quando no modo remoto

Todos os parametros de configuracdo podem ser definidos no menu de Setup através do ecrd LCD utilizando as teclas do

painel frontal. Ndo é necessario programar os comandos internos complexos.

5. DESCRICAO DOS MODOS DE FUNCIONAMENTO

O VIP5 Pro@ permite trés modos de funcionamento: CYCLE, PULSE e FLOW:

Os modos CYCLE e PULSE foram concebidos para sistemas de lubrificagdo continua ou intermitente que exigem o controlo de

uma bomba e a monitorizagdo dos sinais de controlo para determinar quando a lubrificagdo foi concluida com sucesso.

FLOW foi concebido apenas para monitorizar a fase operativa permitindo ao utilizador controlar os sinais de impulso e o

nivel de fluxo atual. E Gtil para o controlo dos processos e, geralmente, é utilizado para os sistemas de recirculacdo.

5.1 PRINCiPIOS DE FUNCIONAMENTO DOS MODOS DE CONTROLO CYCLE E PULSE

O VIP5 Pro@ foi concebido sobretudo para controlar o sistema de lubrificacdo continua ou intermitente com multiplos

input de controlo.
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O principio de funcionamento intermitente baseia-se em trés fases distintas:

e Fase PRELUBE -> a Pré-Lubrificacdo ocorre quando se liga o sistema;
e Fase LUBRICATION (Lube->Wait time) -> esta fase ocorre quando o lubrificante é distribuido.
e Fase STANDBY-> o sistema est4 inativo a espera da préxima FASE DE LUBRIFICACAO.

Além disso, o VIP5 Pro@ pode ser utilizado como dispositivo de simples monitorizacdo no modo “FLOW” descrita mais a
frente no manual.

5.1.1 Fase PRELUBE

O utilizador pode especificar um nimero de ciclos de lubrificagdo (até 250) que podem ser definidos apds a entrada em
funcionamento da unidade.

Se o Prelube for configurado a zero o VIP5 Pro@ voltard a realizar as operagGes anteriores.
A Prelube estd ativa:

- Quando o VIP5 é ligado.

- Depois de a tecla RESET ter sido ativada.

- Depois de ter sido definida no menu de configuragdo do VIP5 Pro@.

Tal como se indica mais acima, se o Prelube for configurado a “0” a fase Prelube fica omissa e, se a configurag¢do do Start for
“Resume”, quando o sistema for ligado continuard a seguir o programa partindo de onde o tinha interrompido, ou iniciara
um ciclo de lubrificagdo se a configuragdo do Start for “Lube”.

5.1.2 Fase LUBE (Lubrificagdo)

A Fase de Lube é composta por uma série de Ciclos de Lubrificagdo que podem ser repetidas até 250 vezes.

Um Ciclo de Lubrificacdo (Cycle) consiste na ativacdo da bomba de Lubrificagdo e um sinal de feedback por parte do Control
se estiver ligado a um sensor.

Ha depois um periodo de Delay antes do desligamento da bomba e um periodo de Wait antes que o ciclo de Lubrificagdo
seja repetido.

Mais especificamente:

- Cycle (time) determina quanto tempo é necessario esperar o sinal de controlo antes que seja determinada uma condigdo
de alarme.

- Control (Type): determina de que tipo é o sinal de controlo (Linha Unica, Linha Dupla, Injetores).
Em alternativa é possivel configurar um timer se ndo ocorrer um controlo do ciclo.

- Delay (time) indica quanto tempo o sinal deve permanecer ativo para validar a entrada em funcionamento da bomba
(aplicagGes com pressostato).

- Wait (time) determina quanto tempo é necessario esperar, na fase em que a bomba esta inativa, antes de o ciclo ser
repetido. Este é necessdrio em sistemas com valvulas doseadoras e representa o periodo de tempo minimo necessario
para reconfigurar os injetores. Nos sistemas progressivos, por ex., este pode ser configurado em zero.

5.1.3 Fase STANDBY

Durante a fase Standby o VIP5 Pro@ desliga a bomba e espera o inicio de um outro Ciclo de Lubrificagdo. A duragdo da
fase de Standby pode ser determinada por um timer ou por um sinal de impulso externo utilizado como contador. O VIP5
permite ainda uma combinacdo do timer e sinas de impulso externos que determinam a fase seguinte de Lubrificacdo ou a
sinalizacdo de alarme (se os sinais de impulso externos ndo forem recebidos dentro do intervalo de tempo pré-definido).

5.2. PRINCIPIOS OPERACIONAIS MODO FLOW

O VIP5 Pro@ também pode ser utilizado como um simples sistema de controlo do fluxo. Quando o modo Flow é
selecionado, a unidade funciona como um display de fluxo e controla um sinal externo para o célculo do fluxo baseado em
impulsos externos.

O utilizador pode, além disso, definir o limite minimo e maximo. Se o fluxo estiver fora destes limites é ativado o contacto de
alarme remoto e acende-se o LED de alarme no painel frontal.
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6. ENTRADAS/SAIDAS

6.1 LIGAGOES ELETRICAS

S " e ra 5 E M

g .
. |
—

No interior do quadro estdo disponiveis 6 terminais de ligacdo (Ver imagem em baixo).
XMO ligagdo alimenta¢do do quadro e o controlo trifase da bomba a saida

XM1 ligagdo entradas digitais

XM3 ligagdo entradas analdgicas

XM4 ligagdo sinais de mudanga

XMS5 ligagdo saida digital (valvula pneumatica ou eletromagnética)

XD ligacdo sinais sob barreira (dispositivos simples)

A ligagdo dos cabos no terminal depende do tipo de configuragdo utilizada (SEP,DUAL,TIME,DUAL TIME,PS).

Na Tabela 1 estdo presentes as diversas associagdes. O terminal XM1 pode ser configurado para a ligacao dos dispositivos
PNP ou NPN, bastando deslocar a barra comum (ver Tabela 2 e 3, destacada a amarelo). Em algumas configuragdes, estes
sdo “dispositivos simples”, que devem ser interligados com o Vip através das barreiras. Nestes casos as ligacdes devem ser

efetuadas no terminal EXD (azul).

Na ligagdo dos dispositivos “de e para o campo”, utilizar as canalizagGes pré-instaladas internamente no
@ quadro; ter aten¢do que os fios ndo sejam curtos, que possuam sempre isolamento adequado e integro
até a sua entrada no terminal, e que estejam presos corretamente.

Realizar as ligagOes sempre com o quadro sem alimentagao.

Todas as ligagGes devem ser feitas por pessoal qualificado e autorizado de acordo com as normas em
vigor.
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Inserir a barra comum (em amarelo) conforme o desenho em baixo.

Ligagbes NPN

LigacOes sem barreira

Nivel Méximo

+

Sign,

18

e 18

Nivel Minimo

+

Sign,

+

20

e 20

impulsivo/Suspend

+

Sign,

+

24

T 24

)
S@
[

Sign,

— 26

Sign,

28

- 28

LigacOes a barreira

Nivel Maximo

—— 1

LZ

Sensor Ciclo

+ f—

Sign. ——

Tab.2
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Ligacdes PNP

Inserir a barra comum (em amarelo) conforme o desenho em baixo.

LigacOes sem barreira LigacOes a barreira

Nivel Maximo
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Tab.3
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Terminal Funcio
Term. Num. ¢
1
2 ALIMENTACAO
3
4
5 MOTOR/BOMBA
6
Terminal
Tipo de sinal Fungdo Notas
Term. Num
+ + X
17 NP SE O SENSOR NAO FOR CERTIFICADO EX,
ENTRADA DIGITAL NIVEL MAXIMO E LIGADO AO TERMINAL XD 1/2
- - (DISPOSITIVOS SIMPLES)
18 NPN
+ +
19 PNP . .
ENTRADA DIGITAL NIVEL MINIMO
20 | NPN
+ +
23 PNP
ENTRADA DIGITAL IMPULSIVO/SUSPEND
24 | NPN
+ + X
75 NP SE O SENSOR NAO FOR CERTIFICADO EX,
ENTRADA DIGITAL PRESSOSTATO 1 E LIGADO AO TERMINAL XD 4/5/6
_ - (DISPOSITIVOS SIMPLES)
26 | NPN
+ +
27 | PNP .
ENTRADA DIGITAL PRESSOSTATO 2
28 NPN
3 IN
XM3 IN ENTRADA ANALOGICA NIVEL LASER
+
8 c CONTACTOS EM ALARME NIVEL
9 NC TROCA MINIMO
10 NO
XM4 1 C
CONTACTOS EM
12 NC TROCA ALARME GERAL
13 NO
1 i
. ouT VALVULA SELENOIDE LINHA 1
XM5 ouT
> | OUT | \ALVULA SELENOIDE LINHA 2
6 ouT
1 + ) ’
2 | SINAL ENTRADA DIGITAL NIVEL MAXIMO CONEXAO SOB BARREIRA
3 -
XD 4 +
5 | SINAL ENTRADA DIGITAL SENSOR DE CICLO CONEXAO SOB BARREIRA
6 -

A disposi¢éo e a numeragdo apresentadas na imagem sdo meramente indicativas
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As ligagOes também podem ser realizadas diretamente aos terminais referidos na ficha 1639186, de acordo com a tabela
detalhada mais adiante. Para uma correta cablagem, ter em atengdo também as seguintes indicagGes:

1. Todos os sinais de entrada e de saida referem uma tensdao nominal de 24Vdc.

2. Asentradas no terminal M1 referem uma tensdo indicada como Vio presente nos terminais 6 e 7 de M2.

3. 0 quadro é fornecido com Vio que coincide com a alimentacdo interna Vint através de pontos nos terminais de M2: M2.5
com M2.7 e M2.4 com M2.6

4. As entradas estdo dotadas de isoladores galvanizados; se se pretender entrar com sinais ativos cuja alimentagdo esteja
ligada externamente ao quadro, € necessario retirar os pontos M2.5 com M2.7 e M2.4 com M2.6; & necessario ainda trazer
a M2.7 e M2.6 essa alimentagdo respeitando as polaridades.

5. As ligagOes para os comandos de linha dupla em M5 sdo configuradas para inversores 24Vdc. Se forem utilizados inversores
com alimentacao diferente, remover as ligacdes entre os terminais M7 e M5 e levar a M5 a tensdo que se pretende para o
inversor em M5.3 e M5.4.

6. Asligacdes no terminal M6 ndo sdo contactos diretos.

7. Asligagdes no terminal M4 sdo contactos diretos do tipo SPDT ou SPST.

Para mais pormenores consultar o esquema elétrico completo colocado no aparelho.

32 17 O D2 J:.Q
M1 @ vio | wnT 1.|.T Vac
05

e
R4
o |
[+
o |
g o+
MLy
]
He
-
O

o | 1630186~2 HU -
R34 R31 R38 R25 -
llslalslnlsinisline
[_Eﬂ—] Lz L Jusf Luof ] Lv[—l (1 N | [—IDHD F2
.JP1I:| me o
0 0 0 00 00000 e
op 0OF MmO D mO ms ey, T CE
& — — : LT - [ (o -JT) D16 u3 B
[_l,g ] D ] = ZQE'.E? == S
. : =rel=
EE o7 EE o4 §E o5 EE o] 2% TP1O|—1 !
0] (OO0 001 000 R
B B [ 18 3 [ J o = = =
:T 85T r8s5C, T8, 58 ST T § g g
ON ON
oMM o :luu"crlao oM M ol lcom M no 0 cou NC_nol UNE1 | POWER | LINE2

K10
AIR_|LOAD | MINLEV | ALARM | PUMP | _PUMP PWR | PUMP | |
M5
1 2 ] 4 -] [

Para ligar microinterruptores ou contactos diretos as entradas que estdo equipadas com terminais também
para a alimentagdo positiva (+) e a entrada P (IN+), é necessario fazer uma ponte entre (+) e (IN+) e ligar os 2
fios do microinterruptor a (-) ou (IN-).

o C:
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Local

Sinal de nivel na entrada Fungao Notas
Bloco Num
1 + 24 Vdc entradas (Vio+)
17 IN + entrada P
nivel maximo
2 - 0 Vdc entradas (Vio-)
18 IN - entrada N
3 + 24 Vdc entradas (Vio+)
19 IN + entrada P
nivel minimo
4 - 0 Vdc entradas (Vio-)
20 IN - entrada N
5 + 24 Vdc entradas (Vio+)
21 IN + entrada P 5
M1 presséstato ar pressostato de.seguranga, 'por exemplo para
6 B 0 Vdc entradas (Vio-) sistemas ar-0leo
22 IN - entrada N
7 + 24 Vdc entradas (Vio+)
23 IN + entrada P
PULSE para dispositivos de contagem
8 - 0 Vdc entradas (Vio-)
24 IN - entrada N
9 + 24 Vdc entradas (Vio+) o
primeiro sensor de entrada para a
25 IN + entrada P P1 monitorizagdo do sistema. (presséstato para
10 B 0 Vdc entradas (Vio-) injetores, controlo ciclo para progressivo,
suspend per timer...)
26 IN - entrada N
11 + 24 Vdc entradas (Vio+)
27 IN + entrada P segundo sensor de entrada para a
- P2 monitorizagdo do sistema. (presséstato 2 para
12 - 0 Vdc entradas (Vio-) linha dupla, Boost por ciclo SEP...)
28 IN - entrada N
13 - 0 Vdc entradas (Vio-)
protecgdo térmica entrada para protecdo térmica do motor
29 IN - entrada N
M1
14 - 0 Vdc entradas (Vio-)
controlo remoto ativa o controlo do ciclo para remoto
30 IN - entrada N
15 - 0 Vdc entradas (Vio-) . se ativada a entrada de controlo remoto, é
ciclo start remoto . .
31 IN - entrada N ativado o ciclo start
16 - 0 Vdc entradas (Vio-)
cancela erros cancela eventuais erros presentes
32 IN - entrada N
Local . i .
Sinal de nivel Fungao Notas
Bloco Num
1 Vacl 19 Vac . B 3
entrada em alternancia possivel entrada também com 24Vdc
2 Vac2 19 Vac
3 Earth terra ligagdo de terra ligar estes 2 terminais caso se pretenda
4 Vint - GND légica interna alimentagdo da parte fazer a ligacdo de terra a alimentagdo
M2 . l6gica e do controlo de
5 Vint + 24 V légica interna relé max 1,5 A
6 Vio - 0 Vdc entradas
alimentacgdo das
7 Vio + 24 Vdc entradas ¢ max 1,2 A
entradas externas
8 Vio - 0 Vdc entradas
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Local X i "
Sinal de nivel Fungdo Notas
Bloco Num
1 0:10V 0:10 Vinput Sgi :
pﬁ - entrada ananNglca 0:10v ndo isolado, sem buffer, carga 20 Kohm
2 oV 0:10 V referéncia para expansdo futura
3 4:20mA 4:20 mA input entrada analdgica %0 isolad buff 520R
. ndo isolado, sem buffer, carga
4 oV 4:20 mA referéncia 4:20mA para entrada g
5 4:20mA 4:20 mA input entrada analdgica 50 isolad buff 100R
. x ndo isolado, com buffer, carga
6 oV 4:20 mA referéncia 4:20mA para expansao 8
Local . ) .
Sinal de nivel Fungdo Notas
Bloco Num
1 C
SPST, 3 A 250Vac controlo "Alarm" no
2 NC . . .
carga resistiva painel Vip5
3 NO
4 C SPST, 3 A 250Vac controlo limpeza
5 NO carga resistiva pulverizadores
6 C SPST, 3 A 250Vac controlo de
7 NO carga resistiva carregamento
8 C
SPST, 3 A 250Vac , .
9 NC L alarme nivel minimo
carga resistiva
10 NO
11 C
SPST, 3 A 250Vac
12 NC . alarme geral
carga resistiva
13 NO
14 C SPST, 3 A 250Vac controlo bomba
15 NO carga resistiva principal
16 C
17 NC SPST, 3 A 250Vac controlo bomba
carga resistiva principal
18 NO
Local
Sinal de nivel Fungdo Notas
Bloco | Num
1 Vinv linha direta em carga
SPST-NO comando inversor linha 1 -
2 NO 30 A 250Vac, 20 A 28Vdc linha comutada, contacto NO
M5 3 Vinv linha direta em carga alimentagdo inversor de | levar a estes terminais a tensdo adaptada
4 C linha nos contactos C linha ao tipo de inversor utilizado
5 Vinv linha direta em carga
SPST-NO comando inversor linha 2
6 NO 30 A 250Vac, 20 A 28Vdc linha comutada, contacto NO
Local i ~
Sinal de nivel Fungao Notas
Bloco | Num
1 |Vint+ [alimentag3o positiva presenca alimentagao
M6 2 Vint - | alimentag&o negativa placa 1639186
3 24V
controlo bomba
4 oV
Local . ) .
Sinal de nivel Fungdo Notas
Bloco | Num
1 24 vd li taca iti li tagdoi
cla !men ag?o posi |Ya alimen ag:iuo inversor de para inversores de 24Vdc
2 0 Vdc |alimentacdo negativa linha
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6.3 ATIVACAO DA BATERIA COM FUNCOES DE RELOGIO EM TEMPO REAL

JUMPER:

Ligar os dois
pinos para ativar a
bateria

BATERIA

No caso em que a placa do VIP5 Pro@ prever uma ponte para dois pinos (na frente da bateria), inserir ambos os pinos
para ativar a bateria e manter as definigdes de Dados/Hora no aparelho desligado.

Recomenda-se, nesse caso, que sejam reprogramadas sempre que a ponte for removida e depois

A_l Nota: Sempre que a ponte for removida, as fun¢des de Data/Hora S30 restabelecidas.
inserida novamente.

6.4 PRECAUGOES PARTICULARES DURANTE A EXECUGAO DAS LIGAGOES

A utilizacdo do aparelho VIP5 Pro@ ndo apresenta contraindicagdes. Usar as precaugdes padrdo de utilizagdo para
um dispositivo eletrdnico. As ligagOes elétricas devem ser realizadas por um técnico competente.

e Antes de ligar o aparelho certifique-se de que a tensdo de alimentagdo é compativel com a indicada na etiqueta do
produto.

e Efetuar as ligagGes s depois de se ter certificado de que cortou a alimentagdo a montante das ligagGes em causa.

e Deve ser previsto na instalagdo elétrica um dispositivo de seccionamento facilmente acessivel e que tenha uma
distancia entre os contactos de, pelo menos, 3 mm.

e As ligagGes de alimentagdo e bomba devem ter isolamento reforgado até & entrada nos terminais. O cabo deve ser
posicionado de modo a ndo haver danificagdo da bainha de isolamento.

e No caso de ligagdes em alta tensdo, para prevenir o perigo de eletrocussao devido a contacto direto ou indireto com as
partes em tensdo, é necessario que a linha de alimentagdo elétrica esteja convenientemente protegida por um
interruptor especial magnetotérmico diferencial, com limiar de intervencdo de 0,03 Amperes e tempo de intervengao
max. de 1 milissegundo. A capacidade de interrupgdo do interruptor deve ser > 10kV e a corrente nominal In = 6A.
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7. INTERLIGAGAO PAINEL FRONTAL

7.1 INDICAGAO DOS ESTADOS DO VIP5 PRO @

Bomba ON LED
(Verde):

@ BombaON

O Bomba OFF
N/

;R:— Stand by

LED Estado Cycle
(Amarelo):

Mostra a situagéo da
entrada de controlo do
ciclo.

LED de Alarme (Vermelho)

Mostra os parametros e os valores
durante o setup ou o estado e 0s
contadores durante o
funcionamento normal

MODE (SET):
Alteracéo do valor do parametro
selecionado

ESC:

Saida do menu de setup sem guardar
as alteracdes

Botdo paragem imediata

LED (Verde):

- Presenca tensao controller

BACK:

Pardmetros anteriores ou
reducéo do valor da
configuracdo mostrado no
display

NEXT. Parametros seguintes
ou aumento do valor da
configura¢éo mostrado no
display

Tecla de Reset Hardware

OK: Sai do menu de setup
guardando as alteragoes

ESTADO DO VIP5 LED BOMBA ON LED ALARME
Alarme OFF ON ON
Fase Standby OFF ON OFF
Fase de ON ON OFF
Lubrificacdo/ciclo
Setup OFF OFF ON
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8. CICLOS DE TRABALHO

VIP5 Pro@ tem trés modos de funcionamento diferentes determinados durante a fase de setup descrita anteriormente.

Sao estes: CYCLE, PULSE e FLOW.

8.1 MODO CYCLE (CICLO)

No modo Cycle um sensor de
ciclo determina a conclusdo
da FASE DE LIUBRIFICACAO.
Se for utilizada uma
configuragdo do tipo
temporizador, o Ciclo de
lubrificagdo estard completo
quando o temporizador
termina. A fase de Standby é

determinada por um
temporizador, por um
contador de entradas

externas ou pela combinagdo
de ambos.

Exemplo 1) Tanto Standby como lubrificagdo determinados por um

>
| @ 1seg /99 horas

Exemplo 2) Standby determinado por um contador.

JH_I_IJ_I_J_LI_L

0-60.000 ciclos

—

Exemplo 3) Standby determinado pela combinagdo de temporizador
e

1seg /99 horas

e N

CONTR

O primeiro de dois

[ {%J_m

= Ciclo de lubrificagdo

Exemplo 4) Standby determinado por um contador. O sinal de alarme é
ativado se os sinais externos do contador ndo ddo o impulso no espago de
tempo estabelecido.

—

> ﬁ,
1seg/99 1-60.000 ciclos

“““““ e
stop >

«— Afase delubrificagdo pode ser repetida

e

Tempo de
pausa

8.2 MoDO PULSE (INTERMITENTE)

No modo Pulse a duragao
da Fase de Standby e a

duragdo da Fase de
Lubrificagao sao
determinadas por um
contador externo. 0]

correcto funcionamento do
Ciclo de Lubrificagdo pode
ser controlado utilizando
um sensor de ciclo.

8.3 MODO FLOW (FLUXO)

Neste modo o VIP5®
pode ser utilizado para a
simples monitorizagao do
fluxo ou como display.

Bomba em Standby

Bomba em funcionamento

Fig. 6

ALARME

Exemplo:

A fase de Standby é determinada por um Contador
de Pausa, a fase de Lubrificagdo por um Contador
de Ciclo.

[CICLO Cnt> 1 PAUSA Cnt> 0]

A fase de Lubrificagdo é suspensa se ndo forem
recebidos sinais externos durante um periodo de
tempo pré-definido.

0-60.000 ciclos

E Y rinnn »a

v

= S

CONTR!

1-60.000 ciclos

SUSPEND

P -

1-60.000 ciclos

ry

Bomba em

Fig. 7

ALARME

No ecra do vip pode-se ver
a quantidade de fluxo,
detectada através de uma
porta de entrada

FLOW DATA

Fluxo fora dos
limites definidos

Fig. 8
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8.4 PRELUBE

O Prelube é um ciclo de pré-lubrificacdo, desencadeado quando o
sistema é colocado em funcionamento ou reconfigurado.

Se o valor do ciclo de prelube for definido em 1 ou maior, o VIP5
realizara o niumero definido de Fases de Lubrificagdo.

De assinalar que se cada Fase de Lubrificagdo compreender 2 ou mais
Ciclos de Lubrificagéo o total dos ciclos realizados serd igual ao Ciclos de
Lubrificagdo multiplicados pelos ciclos de Prelube.

9. MONITORIZAGAO DO CICLO

9.1 OPERAGOES PARA A MONITORIZAGAO DO CICLO
Existem diversas Operag¢des de Monitorizagdo do Ciclo possiveis.

ARRANQUE

PRELUBE
=1

EXECUTA n
Ciclo Lube

OPERAGOES

v

STANDARD

Nas 4 a seguir indicadas, a primeira é a operagdo de monitorizagdo em que o VIP5 Pro@ revela as suas potencialidades.

1) DL - LINHA DUPLA

O ciclo de linha dupla usa geralmente 2
pressostatos ligados respetivamente a P1 e
P2.

O VIPS5 Pro inicia a bomba e espera que o Alimentacio
pressostato P1 fique fechado no limite de
tempo de timeout.

Depois disto, as linhas de Lubrificacdo sao
invertidas utilizando um inversor.

Também o P2 deve ser fechado no periodo
de tempo de timeout.

Um utilizador pode configurar um tempo de
DELAY util para filtrar os picos de pressdo,
como no modo de funcionamento PS.

Alimentacdo |=mms I W

. Inversor

Linha 2

Linha1

aa

Fig. 9
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2) TIMER - APENAS TEMPO

O Ciclo de Lubrificacdo ocorre apenas de
acordo com o valor definido no timer.

7

Portanto, ndo é monitorizado qualquer
input que confirme a correta execugdo do
Ciclo de Lubrificacao.

BOTAO RESET

Fig. 10

3) PS- PRESSASTATOS

O controlo através de presséstatos é
usado tipicamente nos sistemas com
vdlvulas doseadoras.

O VIP5 Pro Atex controlard a entrada
P1 para verificar que estd em contacto
ABERTO no inicio do ciclo.

A bomba esta ativada e o pressdstato
deve FECHAR-SE dentro do tempo

limite, caso contrario entrara em | _______

fungdo o ciclo de alarme.

o — e m

PRESSOSTATO P1

MIN. NIVEL

Fig. 11

Assim que o contacto P1 esteja fechado, um tempo de DELAY controla que a variagdao nao seja interrompida durante o
periodo definido antes de a bomba se desligar. Isto assegura que picos de pressdo no inicio do ciclo de lubrificacdo em

linhas longas sejam filtrados.

Um tempo de espera (WAIT) pode ser definido para permitir que os injetores sejam reconfigurados no caso de uma

configuragdo com ciclos multiplos.
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4) SEP - SERIE PROGRESSIVA

O modo operativo de Série Progressiva
é usado nos sistemas progressivos para
o controlo dos ciclos.

A bomba é ligada, o input P1 ¢é
controlado e deve mudar de estado
duas vezes sem ultrapassar o periodo
de tempo limite, caso contrario é
gerado um alarme de timeout.

o
& ULTRASSENSOR

| __NIVEL MINIMO

Fig. 12

Assim que P1 mudar de estado 2 vezes, a bomba desliga-se e o VIP5 entra em standby ou o ciclo de lubrificacdo é
repetido um nimero de vezes desejado.
Nao existe tempo de espera neste modo, o sistema progressivo ndo precisa de tempo de arrefecimento.
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10. PROGRAMACAO

A secc¢do seguinte explica como navegar entre os menus de configuracao VIP5 Pro e contém uma explicagdo pormenorizada de
todos os parametros e possiveis valores.

10.1 NAVEGAGCAO
Na figura abaixo pode visualizar-se o modo de navegacdo no menu de configuragao.

OPERACOES CONFIGURACAO DE PARAMETROS VALORES
LUBE A 1 o o 5 MODE -Cycle-

valor configurado

guarda I

parametros '

ndo guarda
parametros

A
160
| =

? < | valor
O | Mode
guardad
< valor ndo
| suardado
LUBE Type SEP LUBE Type SEP
SET BACK NEXT > BN - + * °

A

Esc

4 valor configurado
< : ? guaraa ? valor
A <+ O [Mode
- OK parametros guardad
- . ndo guarda — a valor ndo
- g parametros guardado

Para aceder ao menu SETUP do modo de funcionamento, manter premida a tecla . (Mode) durante 5 segundos.

As teclas (Subir e Descer) permitem percorrer os parametros.

Premindo novamente no botdo Mode, o valor do parametro indicado pode ser modificado utilizando os botdes Baixo e Cima.

Para sair utilizar o botéo IOK (OK) ou (Esc) para sair sem guardar.

10.2 MENU BASIC / EXTENDED

Ao arrancar o VIP5 Pro apresenta um menu "BASIC" que permite ao operador uma configuracdo rdpida inicial da instalacdo. Este
menu é muito Util para configurar os parametros principais de um ciclo e é predominantemente utilizado com o produto VIP5.
Para este tipo de produto, por sua vez, criado principalmente para a gestado de instalagdes de linha dupla, é necessdrio selecionar
“extended” para aceder ao menu completo de configuragao.

Para a lista completa dos parametros avangados do VIP5 Pro configuraveis através do menu extenso, consultar a tabela do
par. 10.3.
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10.3 VALORES E PARAMETROS

A tabela seguinte ilustra os parametros e possiveis valores do VIPS@. Os primeiros dois parametros (MODE e TYPE)

determinam que pardmetros estdo disponiveis no menu e sdo os primeiros que devem ser configurados.

NOME VAII.)OERES DESCRICAO VALORES/ APLICABILIDADE
PARAMETROS DEFAULT RANGE
SELECIONA O
MODO DE FUNCIONAMENTO
Modo de medigdo do fluxo FLOW =
pu
Ciclo de lubrificagdo completo quando o sensor de ciclo CYCLE Q g
. e . S
MODE CYCLE confirma que a lubrificagdo estd correta =
PULSE
Fase de Lubrificagdo e Standby, ambas determinadas por e
um sinal externo ‘r’:’
SELECCIONA O CICLO DE CONTROLO: X | X
Ciclo por tempo TIMER
Ciclo com pressostato PS E -
Controlo Ciclo com Progressivo SEP ° E
w 5' =
TYPE SEP Ciclo linha dupla com sinas de controlo DUAL ol w D E
c |3 )
2g| 2
Ciclo linha dupla apenas temporizado DUAL TIMED E =
INVERTER PNEUM Tipo de inversor ligado por sistemas DUAL PNEUM-ELETT X X | X
INVER.Ton 3s Tempo de controlo inversdo de linha 0,1s - 25,0s X X | X
INVE.Wait .null. Tempo de espera entre comando inversdo e bomba 1s-1h X | X X | X
CYCLE TOUT 30 seg Determina qyanto tempo esperar para concluir o ciclo is-1h x | x| x x | x| x
antes que seja gerado um alarme.
LUBE TIME 30 seg No modo Timer, determina quanto tempo a bomba 0s—99h X X
funciona
CYCLE CNT 1 Duragéo do Ciclo de lubrificagdo (em modo PULSE) 1- 60000 X[ X[ X[ X[ X[X
Quando o pressdstato é acionado, determina quanto
tempo manter a bomba em funcionamento para garantir 0s —2min X | X X X | X
DELAY TIM 5s que o sinal é real e ndo seja um pico de pressdo.
No modo Flow é o tempo de estabilidade do alarme antes X
de ser assinalado
SUSPEND T 1s No modo Pulse,Na fase de LUPI’Iflca%‘aO sera suspensa apos Zero — 2min x x| x x| x/|x
este tempo se ndo for recebido o sinal de contagem
Zero -250 (cycle
Contador para a fase de Standby (entrada PULSE). mode)
PAUSE CNT 1 Ver também: PAUSE MULTIP. Zero -60000 KX XX XXX
(pulse mode)
No modo Cycle pode ser ligado um sinal remoto SUSPEND
. . e a . Never, In Pause
na entrada PULSE. O ciclo Unico de lubrificagdo é terminado X[ X[ X | X[ X X
SUSPEND Never N In Cycle, Always
antes de ocorrer a suspensdo
Determina a fase Standby
Standby por tempo Time
Um certo numero de sinais externos PULSE Counter x| x| x| x| x X
PAUSE BY Timer De dois eventos, o que ocorrer primeiro Time & Counter
Com sinais PULSE. Contudo, se for acrescentado o PAUSE Tout
TIM, é dado o alarme & Count
PAUSE TIM. 6 m 00s Tempo de Standby. Null significa que a fase de Standby é Zero x x| x 1 x| x X
ignorada —99h 00m
. A saida da bomba pode ser um sinal constante ou por Continuous,
X | X | x| x [ X[X
PUMP Continuous impulsos ou sincronizado com o sinal de comando (ver os Pulsed X
préximos trés parametros) syncronyzed
PUMP TON 3.0 Define o tempo do impulso ON da bomba 0,1-25,0s X X X X X X
PUMP TOFF 2.0 Define o tempo do impulso OFF da bomba 0,1-25,0s X X X X X X X
Multiplica as configuragdes de Pausa por um fator 10 ou
PAUSE MULTIP. 1 100 para atingir valores mais elevados. Ver também: 1; 10; 100 X X X X X X
PAUSE CNT
LUBE CYCLES 1 NumerP'de C~|clos de Lubrificagdo para completar uma Fase 1-250 x| x x| x| x X
de lubrificagdo.
No modo SEP, se a entrada P2 estiver fachada os valores do
BOOST CYCLES 1 CICLO de LUBRIFICACAO aumentam relativamente ao valor 1-250 X X

presente nesta configuragdo

20/25



PRELUBE 0 Numero de Ciclos PreLube 0-250 X| X| X[ X]| X X
WAIT TIME 10s Tempo de intervalo entfe_d0|iC:clos de Lubrificagdo Zero - 2 min x| x| x| x| x X
dentro da Fase de Lubrificacdo
Determina o tipo de restabelecimento do
START IN Resume Arranque em Fase de lubrificagdo Lube X| X| X[ X| X| X[ X
Retoma a partir do estado desligado Resume
FLOW VALUE 10 Vfalor |nforma.t.|vo cie quanto lubrificante é distribuido no 0,0 - 1000 x| x| xlxl xIxt x| x
Ciclo de Lubrificagéio
) . A Counts, CubicC., Liters, Pints,
Unidade de m(.edlda. par~a os parametros do valor do fluxo Gallons, Kilos, Grams, Cubic x| x| xlxl xIxt x| x
UNITS Counts usado para a visualizagdo. mm
Defini¢do Fluxo minimo
FLOW MIN 10,0 ) 0,0 - 6000 X
Se nulo exclui totalmente alarme fluxo
FLOW MAX 100,0 Defini¢do Fluxo maximo 0,0 - 6000 X
Como é gerido o alarme REMOTO
A Relé é desligada durante o alarme Standard
ALARM Standard — X| X[ X| X| X| X| X| X
A Relé é ligada durante o alarme Inverted
E dado um alarme codificado por impulsos Coded
Determina as condigdes de alarme em que deve ser
interrompido o ciclo de Lubrificagdo do VIP5
Nunca interrompe o ciclo de Lubrificagdo On None
Em todas as condigBes de alarme On all
STOP On all . " - X)X X)X ) XpXEX
Em todos, exceto para o nivel minimo All But Min Level
Em todos, exceto para o nivel maximo All But Max Level
S6 em caso de nivel minimo Minlev Only
MIN. LEV. INPUT NC Configuragdo para o sinal de entrada do nivel minimo NC, NO, 4 - 20mA X| X| X[ X| X| X[ X
LO LEVEL MA 19,8 Configuragdo de nivel baixo se for utilizada entrada 4- 4,0-20,0 x| xl x| x| x x| x
20mA
HI LEVEL MA 42 Configuragdo de nivel maximo se for utilizada entrada 4- 4,0-20,0 x| xl x| x| x x| x
20mA
MININPUT Quando é restabelecido o alarme de baixo nivel, periodo
DELAY 0,55 de atraso antes de monitorar o input do nivel 0s-5s X| XX X)X XX
HI LEVEL IN NO Configuragdo para sinal de nivel maximo NC, NO
Thermal Input NO Configuragdo para o sinal de protegdo térmica NC, NO X| X[ X[ X| X]| X| X
FILL Tout null. Tem.po maximo de aFlvagao do controlol d.e enchimento a Zero —10 h x| xl x| x| x x| x
partir de quando o nivel ultrapassa o minimo.
AIR Delay 0,55 Atra'so de desexcitagdo do controlo, a partir do 0,1-250s x| x| x| x| x| x| x
desligamento do controlo da bomba
Ativa ou desativa as fungGes do relégio em tempo real. x| xl x| x! xExl x| x
DATETIME Disable Nota: certifique-se de que a bateria estd ligada Enable, Disable
DAY 1 DateTime: Configuragdo dia 1-31 X| X| X[ X| X| X| X| X
MONTH 1 DateTime: Configuragdo més 1-12 X| X| X[ X| X| X| X| X
YEAR 2000 DateTime: Configuragdo ano 2000 - 2099 X[ X| X| X[ X[ X| X| X
HOUR 0 DateTime: configuragdo hora 0-23 X| X | X[ X| X]| X| X| X
MINUTE 00 DateTime: Configuragdo minutos 0-59 X[ X| X| X[ X[ X| X| X
SET DEFAULT VAL. REPOE AS CONFIGURAGOES PREDEFINIDAS DE FABRICA Yes - No X[ X| X| X[ X[ X| X| X

10.4 FUNCOES ESPECIAIS
1) REGULAGCAO CONTRASTE LCD:
Premindo o botdo ESC ou OK antes de ligar ou logo apds um reset, acende-se o menu de regulagdo do contraste do LCD;
mantendo premido o botdo OK o contraste diminui, com ESC aumenta.
2) CONSULTA DOS DADOS DE FLUXO:
Durante a fase de trabalho ou de pausa, premindo o botdo OK visualizam-se os dados relativos ao fluxo médio ou o volume
total distribuido nos ultimos DIAS, HORAS ou TOTAL até ao ultimo reset.
3) ZERAMENTO DOS DADOS DE FLUXO:

E visualizada a possibilidade de cancelamento durante a fase de consulta dos dados de fluxo.

Em alguns é possivel executar o zeramento através da tecla direcional DESCER.
4) VISUALIZAGAO HORA/DATA:
Durante o ciclo de pausa é possivel visualizar hora e data através da tecla ESC desde que o parametro DATETIME tenha valor

“enable”

5) VISUALIZACAO EVENTOS E CONTADORES:
Premindo por cinco segundo a tecla direcional DESCER é possivel entrar num menu para a visualizagdo dos eventos
(disponivel na versdo FW 2.xx).

21/25




11. DADOS DE FIXAGAO E DE INSTALAGAO

A seguir sdo apresentadas as dimensGes maximas e as posicoes de fixagcdo do painel.
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11.1 DESEMBALAGEM

Uma vez identificado o lugar previsto para a instalacdo, abra a
embalagem e retire o aparelho. Verifique se a unidade nao sofreu danos
durante o transporte. O material de embalagem ndo exige cuidados
especiais de eliminagdo, ndo sendo de modo algum perigoso ou
prejudicial. Para efeitos de elimina¢do devera consultar os regulamentos
locais.

11.2 INSTALAGAO

O VIP5 pro @ deve ser fixado de forma segura, preso fisicamente a
um suporte de montagem e ligado por cabos a todos os componentes do
Sistema de Lubrificacdo.

Recomenda-se que: @
e o0 aparelho seja instalado numa posicio adequada para evitar Fig. 13 VIPS pro

posturas anormais para o pessoal durante a utilizagcdo do aparelho e
ter uma boa visibilidade do ecra.

* sejam previstos espacos adequados para a instalagdo e a manutencgao, deixando um espago minimo perimetral de 100
mm (3,93 in.), e instalar a unidade numa posicdo facilmente acessivel.

¢ nJo seja instalada a unidade em ambientes particularmente perigosos ou explosivos/inflamaveis ou em superficies
sujeitas a vibragoes;

e para ainstalacdo, utilizar os furos mencionados no paragrafo anterior.
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12 PROBLEMAS E SOLUCOES

A ATENCAO: A mdquina pode ser aberta e reparada apenas por pessoal autorizado da Dropsa.

12.1 TABELA ALARMES CODIFICADOS

A tabela seguinte contém uma lista dos

possiveis alarmes gerados pelo VIP5 com informacbes para a resolugdo dos

problemas.
cODIGO TIPO NOTAS/CONTROLOS/SOLUCOES
ALARM 01 LOW LEVEL O sensor de balxoln!vel foi atlva.c’o.
Encher o reservatério com lubrificante.
ALARM 02 CYCLE TIMEOUT O ssinal de 'control'o de c'|clo nao foi recebido no tem'po espeuflcadc'). Certificar-se
de que o timer foi configurado num valor que permite concluir o ciclo.
ALARM 03 BOOST WARNING A en.t.radaN P2 foi ativada e a_ fung?o Boost aumentou o nimero de ciclos de
lubrificacdo na fase de lubrificacdo.
ALARM 04 THERMAL PROT. (0] 5|.n.al de alarme térmico foi detetado.
Verificar e reparar.
ALARM 05 PS ALREDY ON Na r’n'odalldadt-? ciclo PS, o PressostatOJa esta ativo antes de se ligar a bomba.
Verificar se o sistema funciona corretamente.
Na modalidade do ciclo PS, o pressdstato ndo pode atingir a pressao pelo espago
ALARM 06 PS AFTER WAIT de t.e.mpo do paranjetro de tenjpo DELAY. .
Verifique se os parametros estdo corretos e se a bomba funciona corretamente e
mantém a pressao.
Nenhum presséstato detetado dentro do periodo de timeout.
ALARM 07 NOT IN PRESS. Verifique se a bomba e o presséstato funcionam corretamente e que ndo existem
fugas no sistema.
Na modalidade TOUT&Count ndo foi recebido qualquer sinal externo dentro do
ALARM 08 PAUSE TIMEOUT tempo pré-estabelecido.
Verifique o correto funcionamento do dispositivo externo.
ALARM 09 HI LEVEL Sinal de nivel maximo presente no reservatério.
Erro de programacdo na entrada 4-20 mA, modificar os parametros para ter um
ALARM 10 BAD SET 420MA intervalo MIN-MAX>4mA.
ALARM 11 BAD IN 420MA Calibragem errada em 4-20 mA, sinal fora ou abaixo do intervalo.
ALARM 12 LO FLOW No modo de fluxo, o fluxo corrente é inferior ao nivel minimo fixado.
ALARM 13 HI FLOW No modo de fluxo, o fluxo corrente é superior ao nivel maximo fixado.
No modo de fluxo, o fluxo corrente é inferior ao nivel minimo fixado devido a
ALARM 14 LO FLOWT auséncia do sinal de entrada do fluxo no tempo de timeout. Isto indica geralmente
uma falha do sensor ou que o sistema esta desligado.
Ocorreu um erro interno desconhecido.
ALARM 15 UNCODED FAIL Tente reiniciar a unidade. Se o erro ocorrer novamente, a unidade deve ser
devolvida a Dropsa para ser examinada.
ALARM 16 EXTERNAL PRESSURE | Sinal de alarme do pressostato de seguranga dos sistemas ar-6leo.
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12.2 RESTART/RESET DO SISTEMA
Quando se manifeste um dos alarmes acabados de descrever, no ecra sera visualizado:

ALARM 11
Ex.: setup reset

Premindo o botdo que se encontra sob a etiqueta “Setup”, o utilizador pode proceder a modificacdo dos valores dos

parametros se tiverem sido parametros errados a provocar o alarme.

Premindo o botdo que se encontra sob a etiqueta “Reset” (ou o botdo reset), o VIP5 Pro@ regressard a sua programacao

do ultimo parametro guardado.

12.3 FUNGOES DO ALARME REMOTO CODIFICADO

O VIPS Pro@ tem a capacidade de utilizar um contacto de alarme codificado por impulsos.

Cada vez que o VIP5 Pro@ entra numa condigdo de alarme, é ativado o contacto do relé de alarme.

A maior parte dos contactos de alarme sdo um simples contacto NC ou NO, que indica ao sistema remoto que o dispositivo de

controlo local se encontra numa condigdo de alarme.

Por outro lado, o VIP5 Pro@ pode enviar o alarme codificado ao controlador programavel ou a uma LAMPADA remota para

tornar evidente o tipo de alarme gerado.

Esta operacgdo é realizada comutando o relé de alarme com conjuntos de impulsos de 500 ms, com pausas de 2000 ms entre

cada conjunto.

O grafico seguinte mostra a légica da interface com o controlador programavel.

Cdédigo de alarme = nimero de (T1+T2)

T1=500ms = tempo de ativacdao do contacto de alarme

T2=500ms = tempo de desativagdao do contacto de alarme

TWait = 2000ms= tempo de pausa antes da repeticio do mesmo codigo de alarme
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13. PROCEDIMENTO DE MANUTENCAO

O VIP5 Pro@ foi concebido de modo a ndo necessitar de qualquer manutengdo. No entanto, recomenda-se:
- Limpar a caixa exterior com um pano himido;
- N&o usar solventes.

A duragdo da bateria é de 10 anos. Em caso de substituicdo deverd proceder de um dos seguintes modos:

a) Em caso de bateria fixada no circuito, deverd proceder-se ao desencaixe da bateria e reencaixe da nova bateria com o
cddigo BT-CR2032-H, que se adquire facilmente em qualquer parte do mundo.

b) Em caso de porta bateria, devera proceder-se a remocao da bateria descarregada e a insercdo da nova bateria com o
cddigo CR2032, que se adquire facilmente em qualquer parte do mundo.

14. ELIMINAGAO

A unidade ndo contém substancias nocivas e deve ser eliminada segundo os regulamentos locais, incluindo as eventuais
informacdes de reciclagem dos seus componentes.
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15. INFORMAGOES DE ENCOMENDA

VIP5 Pro @

cODIGO DESCRICAO

1639213 VIP 05 pro € (a00v-a60V)

15.1 EQUIPAMENTO STANDARD

O equipamento standard dos prensa-cabos do Vip5 Pro@ inclui:
e 4 prensa-cabos M20
e 2 prensa-cabos M25
e 4 prensa-cabos M16
e 4 tampas M20

15.2 SOBRESSELENTES E ACESSORIOS

Segue-se uma lista dos cédigos dos prensa-cabos e da tampa que podem ser encomendados a Dropsa SpA:
Cod.: 75053 Prensa-cabos M20

Cod.: 75066 Prensa-cabos M25

Cod.: 39384 Prensa-cabos M16

Cod.: 75070 Tampa M20

16. MOVIMENTAGAO E TRANSPORTE

Antes da expedicdo, a unidade é cuidadosamente embalada numa caixa de cartdo. Quando for recebida, verificar se a
embalagem ndo esta danificada e armazenar a aparelhagem em local seco.
O aparelho ndo exige a utilizacdo de qualquer meio para a sua movimentacao.

17. FORMACAO E CUIDADOS DE UTILIZACAO

O pessoal responsavel pela instalacdo, pelas ligacdes elétricas e pela manutencdo corrente e extraordinaria deve ter uma
formacdo especifica sobre aparelhos para atmosferas explosivas devido a presenca de gases inflamdveis e poeiras
combustiveis de, no minimo, 8 horas, ministrada por uma entidade competente.

A ATENCAO: N3o deve ser efetuada qualquer interven¢do na maquina antes de esta ser desligada da
alimentacdo elétrica e certificar-se de que ninguém a pode voltar a ligar durante a intervengdo. Todos os

aparelhos instalados (elétricos e eletrdnicos), reservatoérios e estruturas de apoio, devem estar ligados ao
cabo de terra.
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