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ККООННТТРРООЛЛЛЛЕЕРР  СС  ВВССТТРРООЕЕННННЫЫММ  ДДИИССТТААННННЦЦИИООННННЫЫММ  УУППРРААВВЛЛЕЕННИИЕЕММ      

ДДЛЛЯЯ  ССИИССТТЕЕММ  ССММААЗЗККИИ  ММААЛЛООЙЙ  ИИ  ССРРЕЕДДННЕЕЙЙ  ММООЩЩННООССТТИИ   

  
 

 

ММННООГГОО  ННООВВЫЫХХ  ООССООББЕЕННННООССТТЕЕЙЙ  

  

 

 

ЭФФЕКТИВНОСТЬ И ГИБКОСТЬ 

УПРАВЛЕНИЯ 

VIP5pro инновационный и самый 

полный вариант контроллеров VIP5, 

специально разработанный для 

двухлинейных систем управления с 3-

фазным источником напряжения . 

Двухлинейные системы могут 

управляться и контролироваться  

VIP5pro. Возможность управления 3-

фазным источником напряжения для 

использования высококачественной 

системы с термопредохранительным 

приводом. 

Широкий диапазон параметров 

обеспечивает не знающих себе 

равных простоту и гибкость 

регулирования и контроля 

автоматической системы смазки. 

 

Этот инновационный контроллер 

воплощает в себе множество 

уникальных возможностей. 

 
 

 

 

ККOOННТТРРООЛЛЛЛЕЕРР  VVIIPP55PPRROO    

  
ООТТCCЛЛЕЕЖЖИИВВААННИИЕЕ      ВВААШШЕЕЙЙ    ССИИССТТЕЕММЫЫ::  

ВВЫЫ  ВВЫЫББИИРРААЕЕТТЕЕ  РРЕЕЖЖИИММ  ККООННТТРРООЛЛЯЯ  
""CCYYCCLLEE""  ИИЛЛИИ  ""PPUULLSSEE""    

 

 
 

 

 

 РЕЖИМЫ  РАБОТЫ: 
CYCLE (ЦИКЛ)  И  

PULSE 

(ИМПУЛЬСИВНЫЙ) 
 

 ВСТРОЕННЫЙ ЖКД, ВСЕ 

РАБОЧИЕ ЗНАЧЕНИЯ 

ЗАДАЮТСЯ ПРОСТЫМИ 

ПАРАМЕТРАМИ МЕНЮ 

 ПОЛНЫЙ КОНТРОЛЬ И 

ПРОФИЛИРОВАНИЕ КАК 

В РЕЖИМЕ  STAND BY 

ТАК И В РЕЖИМЕ 

СМАЗКИ 

 ДИСТАНЦИОННЫЙ 

МОНИТОРИНГ РАБОТЫ 

НАСОСА 

 ФУНКЦИЯ УПРАВЛЕНИЯ 

АВТОМАТИЧЕСКОГО 

ЗАПОЛНЕНИЯ НАСОСА 

(АВТОМАТИЧЕСКИЙ 

ЗАРЯД) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ДВУХЛИНЕЙНЫЕ 

СИСТЕМЫ ИДЕАЛЬНО 

РАБОТАЮТ С 

НАСОСАМИ  SUMO  

 ПРОСТОЕ 

ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ  

(ON/OFF) СИСТЕМ 

СМАЗКИ  

 ПРОСТОЕ УСТРОЙСТВО 

КОНТРОЛЯ И 

ОТОБРАЖЕНИЯ 

РАСХОДА. 

 

ХХААРРААККТТЕЕРРИИССТТИИККИИ

ИИ   

ААААААAA RR AA CC TT EE RR II SS TT II CC SS   

 

  ФФУУННККЦЦИИЯЯ  УУППРРААВВЛЛЕЕННИИЯЯ  ААВВТТООММААТТИИЧЧЕЕССККООГГОО  ЗЗААППООЛЛННЕЕННИИЯЯ  ННААССООССАА  
((ААВВТТООММААТТИИЧЧЕЕССККИИЙЙ  ЗЗААРРЯЯДД))  

  УУППРРААВВЛЛЕЕННИИЕЕ  РРЕЕЛЛЕЕ  ППЕЕРРЕЕККЛЛЮЮЧЧЕЕННИИЯЯ  ППРРООММЫЫВВККИИ  ВВООЗЗДДУУШШННООГГОО  ССООППЛЛАА  
ППОО  ООККООННЧЧААННИИИИ  ССММААЗЗККИИ    ВВ  ССББРРЫЫЗЗГГИИВВААЮЮЩЩИИХХ  ССИИССТТЕЕММААХХ  

  ДДИИССТТААННЦЦИИООННННЫЫЙЙ  ППУУССКК  ЦЦИИККЛЛАА  ВВ  ММЕЕССТТННООММ  ИИ  ДДИИССТТААННЦЦИИООННННООММ  
РРЕЕЖЖИИММЕЕ  

  ДДИИССТТААННЦЦИИООННННААЯЯ  ООТТЧЧЕЕТТННООССТТЬЬ  РРААББООТТЫЫ  ННААССООССАА  

  ДДИИССТТААННЦЦИИООННННЫЫЙЙ  ААВВААРРИИЙЙННЫЫЙЙ  ССББРРООСС  

ON/OFF 

Emergency 

ППРРИИММЕЕННЕЕННИИЕЕ   

РРИИРРИИРРРРРРРРРРРРРРРР

РРРРИИЛЛООЖЖЕЕННPP LL II CC AA TT II OO

NN SS   

CYCLE PULSE 

 
ККООННТТРРООЛЛЛЛЕЕРР    VIP5Pro  ООББООРРУУДДООВВААНН  

ВВССЕЕММИИ  ООССННООВВННЫЫММИИ  ФФУУННККЦЦИИЯЯММИИ  

РРААННННЕЕЕЕ  ППРРЕЕДДССТТААВВЛЛЕЕННННЫЫММИИ  ВВ  РРААЗЗННЫЫХХ  

УУССТТРРООЙЙССТТВВААХХ  ККООННТТРРООЛЛЯЯ  
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ККOOННТТРРООЛЛЛЛЕЕРР  VVIIPP55PPRROO    

 

 

1 min / 99 hours 

РРЕЕЖЖИИММ  CCYYCCLLEE  ((ЦЦИИККЛЛ))  

  

Этот «традициональный» 
рабочий режим позволяет 
системе смазки работать или 
оставаться в режиме 
готовности. 

Цикл может быть: 

 С установкой времени; 
 С внешним сигналом; 
 С установкой времени и с 

внешним сигналом. 

При использовании 
комбинированного режима 
можно выбрать, начинать ли 
цикл смазки по таймеру или 
подавать сигнал тревоги 
вследствие отсутствия 
поступления сигнала до 
окончания цикла. 

 

ПРИМЕР 

Пример: 

Этап готовности определен счетчикос паузы, а этап 

смазки определен счетчиком цикла.  

[ЦИКЛ счетчик >1 ПАУЗА счетчик > 0 ] 

Этап смазки приостанавливается, если за время, 

указанное приостановкой таймером, не будет 

получено внешних сигналов. 

 

[SUSPEND T>0 ] 

 

0-60.000 циклов  1-60.000 циклов 1-60.000 циклов 

смазка  контроль  ожид. 
Сигн.тр. 

    ЭТАП  СМАЗКИ 

 

Насос вкл. 

 

Сигнал трев. Насос в режиме готовности 

 

Смазка  Контроль Ожид. 

Цикл смазки 
Повторяется 1- 250 раз 

 

СТОП 

СТОП 

Сигн.трев

ев

 

 Насос в режиме готовности Насос включен Сигнал трев 

СМАЗ.   КОНТРОЛЬ  ОЖИД. 

Цикл смазки 
ПОВТОРЯЕТСЯ1-250РАЗ 

СТОП 

СТОП 

Сигнал 
трев. 

Time to 

break out 

    ЭТАП СМАЗКИ МОЖЕТ ПОВТОРЯТЬСЯ 

Пример 1) Этапы  готовности и смазки определяются вкл/выкл таймера 

 

Пример 2) Этап готовности определяется счетчиком 

Пример 3) Этап готовности определяется сочетанием счетчика и таймера 

 

0 мин / 99 часов 

0-60.000 циклов 

1 мин / 99 часов первое из двух событий 

 
0-60.000 циклов 

     1-60.000 циклов 

Пример 4) Этап готовности определяется счетчиком. Сигнал тревоги подается, если 

сигналы  внешнего счетчика не обнаруживаются за заданное время.  

 
Сигнал 
трев. 

 Насос в режиме готовности Насос включен Сигнал трев 

СМАЗ.   КОНТРОЛЬ  ОЖИД. 

Цикл смазки 
ПОВТОРЯЕТСЯ1-250РАЗ 

СТОП 

СТОП 

Сигнал 
трев. 

Time to 

break out 

    ЭТАП СМАЗКИ МОЖЕТ ПОВТОРЯТЬСЯ 

Пример 1) Этапы  готовности и смазки определяются вкл/выкл таймера 

 

Пример 2) Этап готовности определяется счетчиком 

Пример 3) Этап готовности определяется сочетанием счетчика и таймера 

 

0 мин / 99 часов 

0-60.000 циклов 

1 мин / 99 часов первое из двух событий 

 
0-60.000 циклов 

     1-60.000 циклов 

Пример 4) Этап готовности определяется счетчиком. Сигнал тревоги подается, если 

сигналы  внешнего счетчика не обнаруживаются за заданное время.  

 
Сигнал 
трев. 

Сигн.тр 

Time to 

break out 

    ЭТАП СМАЗКИ МОЖЕТ ПОВТОРЯТЬСЯ 

Пример 1) Этапы готовности и смазки определяются вкл/откл таймера 

 

Пример 2) Этап готовности определяется счетчиком 

 

Пример 3) Этап готовности определяется сочетанием счетчика и таймера. 

 

0 мин / 99 часов 

0-60.000 циклов 

1 мин / 99 

часччаhours 

1-ое из 2-х событий 

 
0-60.000 циклов 

     1-60.000 циклов 

Пример 4) Этап готовности определяется счетчиком. Сигнал тревоги подается, если 

сигналы внешнего счетчика не обнаруживаются на заданное время.  

 

Насос в режиме готовности Насос вкл. Сигнал трев. 

РРЕЕЖЖИИММ  PPUULLSSEE  

((ИИММППУУЛЛЬЬССИИВВННЫЫЙЙ))  

Этот рабочий режим 
позволяет внешнему сигналу 
определять как этап 
готовности, так и  этап смазки, 
позволяя подключать реле 
цикла или давления для 
контроля правильности 
работы системы в течение 
всего этапа смазки. Функция 
приостановки таймера 
позволяет системе 
приостанавливать этап смазки 
при отключении внешнего 
сигнала.  
Этот рабочий режим 
идеально подходит для 
смазки цепей или 
конвейеров, в которых 
количество смазки 
определяется движением 
конвейера, однако 
правильный выход смазки 
определяется подключенным 
к дозирующим устройствам 
реле цикла или давления. 

ПРИМЕР 



                                3 
 

ККOOННТТРРООЛЛЛЛЕЕРР  VVIIPP55PPRROO    

 

ГГААББААРРИИТТННЫЫЕЕ  РРААЗЗММЕЕРРЫЫ  ((ННЕЕ  ВВ  ММААССШШТТААББЕЕ)) 

DDIIMMEENNSSIIOONNSS  --  DDRRAAWWIINNGGSS  UUNNSSCCAALLEEDD 

 

  

 

 

 

  

ДДВВООЙЙННААЯЯ  ЛЛИИННИИЯЯ  

 

 

 

 

КОНТРОЛЬ ТЕПЛОВОЙ ЗАЩИТЫ И  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ ОБ 

ОШИБКЕ. 

КОНТРОЛЬ МАКСИМАЛЬНОГО УРОВНЯ 

НЕПРЕРЫВНЫЙ МОНИТОРИНГ ВХОДНОГО УРОВНЯ 4-20 MA  

ВОЗМОЖНОСТЬ УПРАВЛЯТЬ ИНВЕРТОРНЫМИ КЛАПАНАМИ НА 

ДВУХЛИНЕЙНЫХ СИСТЕМАХ С ПОМОЩЬЮ ПНЕВМАТИЧЕСКИХ  

ИЛИ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫХ ПРИВОДОВ 

ВОЗМОЖНОСТЬ ПРИВОДИТЬ В ДЕЙСТВИЕ ВХОДНЫЕ И 

ВЫХОДНЫЕ ЦЕПИ С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ РАЗНЫХ ИСТОЧНИКОВ 

ПИТАНИЯ 

ВОЗМОЖНОСТЬ ИЗОЛИРОВАТЬ НАПРЯЖЕНИЕ В 

ИНВЕРОТОРНОМ КЛАПАНЕ СИЛОВОЙ ЦЕПИ ОТ ГЛАВНОГО 

КАРКАСА ПИТАНИЯ  

 

 

ППРРИИММЕЕРР  ППРРИИММЕЕННЕЕННИИЯЯ  СС  ННААССООССООММ  SSUUMMOO    
 

 

 

Питание 

Питание 

Мин.уровень 

Инвертор 

Линия  2 

Линия 1 

 P 2  P 1 
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ККOOННТТРРООЛЛЛЛЕЕРР  VVIIPP55PPRROO    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

CCРРААВВННИИТТЕЕЛЛЬЬННЫЫЕЕ      ХХААРРААККТТЕЕРРИИССТТИИККИИ  ККООННТТРРООЛЛЛЛЕЕРРООВВ  VVIIPP55  
 

    

ОДНОФАЗНОЕ ПИТАНИЕ      

ТРЕХФАЗНОЕ ПИТАНИЕ     

АВАРИЙНАЯ КНОПКА     

ОБЩИЙ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ     

ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ БЛОКИРОВКИ ДВЕРЕЙ     

ПОДДЕРЖКА ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ ПЛАТЫ ВЫВОДОВ     

КОНТРОЛЬ И КОМАНДА 2-ЛИНЕЙНОЙ СИСТЕМЫ С ГИДРАВЛИЧЕСКИМ ИНВЕРТОРОМ     

КОНТАКТЫ МОЩНОСТИ РЕВЕРСИРОВАННОЙ КОМАНДЫ   
(ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ И ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ИНВЕРТОР)     

КОЖУХ ИЗ ОКРАШЕННОЙ СТАЛИ  IP55      

КОНТРОЛЬ МИНИМАЛЬНОГО УРОВНЯ     

КОНТРОЛЬ МАКСИМАЛЬНОГО УРОВНЯ     

КОНТРОЛЬ ТЕПЛОВОЙ ЗАЩИТЫ     

СВОБОДНЫЙ КОНТАКТ ДИСТАНЦИОННОЙ СИГНАЛИЗАЦИИ     

МЕСТНЫЙ/ДИСТАНЦИОННЫЙ СЕЛЕКТОР  (С ДИСТАНЦИОННЫМ ПУСКОМ И СБРОСОМ )     

ДИСТАНЦИОННЫЙ КОНТАКТ PUMP-ON      

ЗАДЕРЖКА ВЫКЛЮЧЕНИЯ ВОЗДУШНОГО ЭЛЕКТРОКЛАПАНА     

ВОЗМОЖНОСТЬ ОТДЕЛЬНОГО ПИТАНИЯ ВХОДНЫХ И ВЫХОДНЫХ ЦЕПЕЙ     

ВОЗМОЖНОСТЬ ОТДЕЛЬНОГО ПИТАНИЯ ИНВЕРТОРА     

 

ИИННФФООРРММААЦЦИИЯЯ  ДДЛЛЯЯ    ЗЗААККААЗЗАА 

 

ТТЕЕХХННИИЧЧЕЕССККИИЕЕ  ХХААРРААККТТЕЕРРИИССТТИИККИИ  

 

 

 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 
Напряжение Питания 110V~ - 230V~ - 400V~ - 460V~ 

Потребляемая Мощность 2 W (In Stop) - 10 W (In Start) 

Рабочая Температура - 5 C ÷ + 70 C  

Температура хранения - 20°C ÷ + 80 °C 

Рабочая Влажность 90% max 

Частота 50/60 Hz 

 

ВОЗМОЖНЫЕ ВАРИАНТЫ 

ОПИСАНИЕ  ВАРИАНТ КОД 

VIP5 “Pro” (Питание  110V~ - Инвертор  24V~ DC)  A 

1639211 (Standard) 

VIP5“Pro” 

VIP5 “Pro” (Питание 230V~ - Инвертор  24V~ DC)  B 

VIP5 “Pro” (Питание  460V~ - Инвертор  24V~ DC) C 

VIP5 “Pro” (Питание  110V~ - Инвертор110V~) D 

VIP5 “Pro” (Питание  230V~ - Инвертор 230V~) E 
 

VIP5Plus 

 
 

 

 

VVIIPP55    

 

 
 

 

 

VVIIPP55PPRROO  

 

 
 

 

 

VVIIPP55PPRROO  AATTEEXX  
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Продукцию Dropsa можно приобрести через представительства в соответствующих 

странах и через сеть уполномоченных дистрибьюторов. Пожалуйста, посетите раздел 

контакты на нашем сайте www.dropsa.com/contact  или пишите sales@dropsa.com  

         

Для инфо: 

 

http://www.dropsa.com/contact
mailto:sales@dropsa.com

