MA XX TREME

MACHINE TO THE EXTREME

_CARACTERISTICAS

- Gerador Aerosol com
inovadoras microparticulas
de diametro médio inferior
a 0,5uM

- Sistema AirBoost
Adiciona um fluxo de ar
para ferramentas de
grandes dimensées,
reduzindo o consumo de
6leo e aumentando a
evacuacdo de aparas.

- Gerador duplo e sistema
de pressao hibrido para
laboracdo a altas pressdes
com utensilios de
pequenas dimensdes.

VANTAGENS
F 1

- Redugdo do tempo de
ciclo

- Maior duragdo da
ferramenta

- Melhor acabamento da
superficie

- Redugdo dos consumos de
6leo e dgua

- Redugéo dos custos dos
produtos residuais

- Prevencdo da oxidagdo da
peca durante a fase de
preparagao

APLICACOES

AplicagGes de laboragdo
near-dry com prestacdes
elevadas

DropsA

O INiCI0 DE UMA NOVA ERA: LABORACAO COM DESEMPENHO EXTREMO
UMA TECNOLOGIA REVOLUCIONARIA

Gragas a uma abordagem completamente nova a tecnologia de
geracdo de aerossoéis, o MaXtreme esta a revolucionar os sistemas
de laboragdo near-dry MQL em maquinas novas e existentes.

MaXtreme é a solugdo pronta a usar para as aplicagbes de
laboragdo near-dry mais exigentes e com prestacdes elevadas que
necessitam de uma lubrificagdo minima externa, interna ou através
da ferramenta.

OPCAO COM VORTICE DUPLO

O revolucionario sistema para aplicagdes internas e externas de
laboragao near-dry de nivel elevado.

Em algumas aplicagdes é possivel adicionar um segundo bico de
vortice otimizado para pressdes mais elevadas para permitir

0 aerossol e vazdes mais elevadas em aplicacdes de pequenas
ferramentas.

Esta opg¢do funciona numa configuracdo hibrida com o bico
primario que distribui aerossol constante e forte, embora com
baixa vazdo, reduzindo a 'zona morta' com vazdes extremamente
baixas.

FUNCAO AUTO-ADAPTATIVA E HIBRIDA

Vortice

Zona de Aerossol

Zona
de Desaceleragao

Cone de
Drenagem

Placa de fusdo das
particulas de
grandes dimensdes

Como funciona: o aerossol é produzido utilizando um novo gerador de vdrtices que possui uma
envolvente operacional melhorada. Um design especifico do bico cénico de descarga combinado
com um acabamento superficial controlado fragmenta as particulas de 6leo desacelerando-as a uma
velocidade controlada num aerossol com particulas de dimensdo inferior ao micron. Quando as
vazOes se tornam muito elevadas (tipicamente para ferramentas muito grandes) abre-se uma
valvula de aumento de pressdo do ar para admissdo no fluxo de ar destinado a remover aparas e
calor, reduzindo assim a densidade do aerossol desnecessdria para este tipo de operagdes de
laboracao.
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MA XX TREME

MACHINE TO THE EXTREME

INFORMACOES TECNICAS

Carateristicas técnicas:

*Alimentagdo Ar bico LP:

*Vazdo ar/saida bico LP:

*Vazdo Oleo:

*Alimentacgdo Ar bico HP:

*Vazdo ar/saida bico versdo com HP:
*Vazdo dleo bico verséo com HP:

Bico com funcionamento min de diGdmetro com LP (6 bar )
Bico com funcionamento minimo de didmetro com HP (20
bar)

Capacidade do reservatdrio:

Tubo de alimentagéo de ar:

Tubo de utilizagdo:

Numero de saidas aerossol:
Lubrificante

Grau de protegdo:

Alimentacdo valvula eletropneumdtica:
(Opcional)

Temperatura de servigo

Temperatura de armazenamento
Ruido (distancia 1 mt)

Valvula de seguranca:

Mandmetro pressdo reservatorio:

DropsA
6 Bar (87 psi)

35000 Ni/h (W/Ar adicional) (1236 cfh ) 6 Bar
220 ml/h (13,2 cu/h)

20 Bar (290 psi)

6500 Ni/h

9.5 ml/h (0,55 cu/h)

2 mm (7000 NI/h) (247 cfh)

0,8 mm(3500 NI/h) (123 cfh)

2 litros (0.50 galdes)

@12mm.(0.47 in)

@12 +16 mm (0.47 = 0.6 in.)

1~3

DropsA sugere MaXtreme OIL para obter os melhores resultados
IP 65

24VDC 200mA

0°C + +60°C
-10°C = +80°C
70 dB “A”

22 bar

0+25 Bar

Todos os valores das caracteristicas técnicas séo relativos as ligagdes infout @12
*0 valor é varidvel conforme o @ de saida ou da ferramenta escolhida para a verséo bico HP

Sistema hidraulico

Versao vortice simples (LP) Opgao com vértice duplo (LP/HP) Opgao com vértice duplo (LP/HP)
pilotagem pneumatica pilotagem elétrica

Vantagens: Aplicagao:
- Redugdo do tempo de ciclo: de 25% a 80%. Reducao da - Maquinas-ferramenta
quantidade de lubrificante necessaria - Maquinas para corte e dobra de chapas
- Maior duragdo da ferramenta metalicas
- Melhor acabamento das pegas - Aciarias
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MA XX TREME

MACHINE TO THE EXTREME

Dimensoes
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MAIXCTREME

MACHINE TO THE EXTREME

DUPLO BICO COMANDO PNEUMATICO/ELETRICO
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DropsA

Os dados mencionados nos graficos referem-se a condi¢des de teste de trabalho com pressdes de entrada de
1~6 bar.

CONSUMOS INDICATIVOS

VAZAO AR/OLEO PRESSAO NORMAL 6 BAR VORTEX 1
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Press&o reservatorio (bar)

VAZAO AR/OLEO PRESSAO ALTA 20 BAR VORTEX 2
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Pressdo reservatério (bar)
*ndo aplicdvel ao MaXtreme one
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Pressdo reservatorio (bar)

*ndo aplicdvel ao MaXtreme one

Oleo MaXtreme: viscosidade <50 cSt 40°
Temperatura de teste: 20°C

I —— WWW.drOpsa.Com |



MAXXTREME

MACHINE TO THE EXTREME

INFORMACOES PARA COMPRA

DropsA

Caédigo Descri¢cao
3135263 MaXtreme one com nivel minimo, bico Unico (circuito HP desativado)
3135264 MaXtreme com nivel minimo, bico Unico
ACESSORIOS
Cddigo Descrigdao
3155187 Controlo aerossol de eletrovalvulas
0295188 Kit Multiplicador de ar
0295189 Kit Eletrovalvula On/Off para circuito alta pressdo
0295272 Kit Eletrovalvula On/Off para circuito baixa pressdo
PECAS DE REPOSIGAO
Cddigo Descrigao
0020685 Valvula regulacdo pressdo 0~10 Bar
3292142 Mandémetro 0-25 Bar
3155312 Valvula de seguranca
3089043 Valvula de ndo retorno de ar
PRODUTOS DE CONSUMO
Cadigo Descrigdo
3226692 MaXtreme - Oleo 22 Lt
3226693 MaXtreme - Oleo 206 Lt
3226694 MaXtreme - Oleo 980 Lt
( C2314PP WK 19/20 Os produtos Dropsa podem ser adquiridos nas filiais Dropsa e distribuidores Informag&o do Distribuidor:

autorizados; consulte o site www.dropsa.com/contact ou escreva para

sales@dropsa.com
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