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LRT, la lubrorefrigerazione
minimale.

Prodotti di avanzata tecnologia: non inquinanti, atossici, non macchiano, non fanno fumo, non
irritano la pelle e gli occhi e sono composti da sostanze assolutamente innocue ma efficaci sotto
I'aspetto lubrificante.

Possiedono eccellenti proprieta ANTI — ATTRITO ed EP che limitano il surriscaldamento
dell’'utensile, garantiscono una maggior vita utile dello stesso e di conseguenza una piu elevata
finitura superficiale dei pezzi lavorati.

Sono utilizzabili in tutte le lavorazioni meccaniche sia con asportazione di truciolo (tornitura,
fresatura, alesatura, foratura, filettatura, maschiatura, sbavatura, tranciatura, taglio alla sega,
trafilatura), sia per deformazione plastica a freddo (rullatura, stampaggio, imbutitura) di tutti i metalli
ferrosi e leghe leggere.

CARATTERISTICHE:

e Potere bagnante quindi refrigerante

o Ottime qualita lubrificanti ed antisaldanti

e Eccezionali proprieta untuosanti

e Finiture superficiali di altissima qualitd grazie al raffreddamento del pezzo, dell’utensile e del

truciolo

Maggiore durata degli utensili e riduzione del fabbisogno di affilature degli stessi

e Conseguimento di parametri di lavoro molto piu elevati rispetto all'impiego di tradizionali prodotti
lubrorefrigeranti.

VANTAGGI:

e Economia di lubrificante. L'olio immesso nella corrente d’aria & accuratamente dosato
secondo le effettive necessita.

e Azione di tenuta. La sovrapressione creata all'interno dell’elemento impedisce I'entrata di

elementi inquinanti.

Rispetto dell’ambiente. |l sistema aria-olio non produce nebulizzazioni inquinanti.

Eliminazione del circuito di circolazione e delle vasche di raccolta del fluido.

Qualita dei pezzi lavorati. Pezzi puliti a fine lavorazione.

Assenza dei fluidi esausti. Poiché la Lubrorefrigerazione Minimale & una tecnologia “a

perdere”, al termine del processo produttivo non bisogna smaltire sostanze esauste, con un

notevole vantaggio sia economico che ecologico.

Riciclaggio dei trucioli. Privi di residui oleosi diventano piu agevoli da riciclare.

e Complessivo abbattimento dei costi

CARATTERISTICHE TECNICHE:

Indicato per la lavorazione di tutti i metalli ferrosi e non anche di difficile lavorabilita

Viscosita cSt a 40°C: 24
Punto infiammabilita °C (coc): >220
Peso specifico Kg./l a 15°C: 0.900
Solubilita: non solubile in acqua
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