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分流管
特罗浦斯制造的“分流管”型润滑器是根据轴承特性和辊轧机架上的孔数而设计的定制化产品。“分流管
”是基于比例剂量的分流管。油气混合物在管道进口被分为两三条或多条支流，根据型号和需求而定。特
罗浦斯使用流体动力学计算工具（CFD）和实验数据来优化出口流量的压力平衡，以在润滑点上获得更精
确的油气分布。

润滑卫星面板
“卫星”控制面板是一个中间面板，由一个带有已校准元件的SMX
分配器、一个空气处理单元、压力开关、流量计和混合阀组成。该
面板安装在油站和机架之间。根据系统的扩展情况、机架数和位置
、待润滑的轴承数，可安装1个或多个卫星面板以对系统进行分区
，提高控制能力和可靠性。所有空气和油的流量都可通过安装在油
站的PLC进行控制，从而根据使用要求、温度或磨损情况调整发送
至润滑点的润滑剂用量。

SMX系列油气分配器
辊轧机架油气润滑可用的各种类型系统中，SMX油气分
配器特别适用于之前用干油润滑过的、机架尺寸较小的
轧机，从而实现成本的优化，大幅降低润滑剂的浪费和
对环境的影响。使用这些分配器的典型系统具备一条带
有双线路分配器的主线，这些双线路分配器安装在带有
循环控制的卫星面板上。

分流块
油气分流块是一个润滑剂的分流块，可根据分配器的出口数量按相同的比例分流油气混合物。进口的油气混
合物被分流到两个、四个或八个出口。使用这种油气分流技术的主要优点在于只需使用一条同时含有油气的
管道。油气分流块所采用的技术虽然不如体积技术精确，但由于其降低了使用的管道数，因此大大节省了初
始成本。分流块通常被用于将旧的干油润滑轧机转型为油气系统，而每个轴承牙盘上的孔不能利用分流管。

油站
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干油站
在连续铸造之后和轧制机组之前的轧制程序开始部
位，由特罗浦斯的干油系统和双线路分配器进行润
滑。考虑到需要连续运行并为保证最大可靠性，建
议使用带备用泵的冗余系统，该备用泵以固定的间
隔自动启动和停止，以延长电机和受压最大的部件
的使用寿命，并可减少维护时间。带100kg油箱的
Sumo 2系列泵通常与电气设备、仪器和控制阀（压
力开关，压力计，压力变送器，电磁阀等）一起安
装在橇板上。 

 

双线路分配器
双线路系统的模块化分配器是灵活而精确的组件。
由底座和阀门构成（材质为AISI 316不锈钢或AVP钢）。该阀门有流量可调或者流量固定版本可用。双线
模块化分配器具备以下优点：
- 增加或减少组装模块化元件灵活性高。
- 节约时间：更换分配阀时无需干预总成或者管道接头与管道。
- 降低维护成本：系统的完全模块化使操作变得更加快速，且成本低廉。
- 备件库存成本降低 ，因为阀门和相应的底座均可互换。

除了可以根据客户要求涂漆的标准版本外，还可使用SUMO II、MINISUMO、
MINISUMO II系列的所有泵，包括符合NEMA、EAC、ATEX（1区和2区）法规的特
殊变型。

线路末端压力开关
此线路末端压力开关安装在主线路的外部，
用于控制系统的正确运行。
当线路压力达不到设置的校准值时，可发送
一个报警信号或锁定机器。 

 






