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MaXtreme

MINIMALMENGENSCHMIERUNG (MMS) UND NAHEZU-TROCKENBEARBEITUNG

Die Nahezu-Trockenbearbeitung ist eine neue Technologie, die entwickelt wurde, um herkémmliche Kiihimittel und reine Olflutungssys-
teme in Fertigungsumgebungen durch einen gesteuerten Druckluftstrom zu ersetzen, der minimale Mengen an Schneidél in Form eines
»Aerosols” zur Schneidfliche transportiert. Dadurch wird die Schmierung der Schneidfliche und eine hohe Bearbeitungsleistung
gewadbhrleistet, die meist hoher als die kiihimittelbasierte Bearbeitung ist und fiir eine h6here Haltbarkeit des Werkzeugs und geringere
Zykluszeiten sorgt. Die Entfernung des Kiihimittels aus dem Prozess bringt zudem beachtliche Vorteile fiir die Umwelt und reduziert
teure Abfallproduktkosten.

Das Schmieraerosol wird auRen (Gber Disen um das Werkzeug) oder innen (Durch-die-Werkzeug-Methode) an die Schneidoberflache
befordert.

Die interne Schmierung ist wegen der im Werkzeug verschmelzenden Olpartikel am schwersten zu verwirklichen. MaXtreme |6st dies
durch die Erzeugung von ultrafeinen Partikeln, die mittels Zentrifugalkraft ungehindert durch das rotierende Werkzeug durch passen.
MaXtreme entstand nach jahrelangen Forschungen und Entwicklungen beziglich der aerodynamischen und fluiddynamischen Einwirkung
fiir die Erzeugung von ultrafeinen Aerosol-Olpartikel (Submikron-Durchmesser), die eine héhere Bearbeitungsleistung erméglicht.
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PROFILIERUNG DER PARTIKEL

Ultrafeine Aerosolpartikel sind der Schliissel fiir eine gute interne oder Durch-das-Werkzeug-Schmierung. Die Submikron-Partikel sind
namlich wichtig fiir hohe

Leistungen - wenn das Aerosol lber ein rotierendes Werkzeug oder Spindel zugefiihrt wird. MaXtreme benutzt neuartige Fluide und
aerodynamische Eigenschaften, um Submikron-Aerosol-Partikel zu erzeugen.

Der innovative Vortex-Generator vermischt das Ol auf einen gewissen Abstand vom héchsten Geschwindigkeitspunkt des Vortex, wodurch
die Beschleunigung im Mittelpunkt des Vortex maximiert wird.

Am Auslass des Vortex entfernt eine Schnellentkomprimierungszone anfangs grof3e Partikel, in dem sie diese in einem statischen Bereich
des Abflusstrichters verschmelzt, wahrend das restliche Aerosol mithilfe des Coander-Effekts und einer spezifischen Oberflachenbearbeit-
ung in einer gesteuerten Entschleunigung im Abflusstrichter rotiert, wodurch die Partikel in Submikron-Partikel reduziert werden.

Fiir die Sammlung von grofRen Partikeln, die danach recycelt werden, wird eine Endverschmelzungsplatte benutzt.
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REVOLUTIONARE TECHNOLOGIE

Dank eines vollig neuen Ansatzes mit der Aerosol-Erzeugungste-
chnologie unterstltzt MaXtreme die Revolutionierung von neuen
oder bestehenden Maschinenanlagen.

MaXtreme ist die betriebsbereite Losung fir die beliebteste und
hochleistungsfahigste Nahezu-Trocken-Bearbeitung, bei der
auBen, innen und durch das Werkzeug eine Minimalmengensch-
mierung erforderlich ist Schmierung.

DOPPELWIRKENDE VORTEX-OPTION

Das revolutionare System fiir spitzenmaRBige interne und externe
Nahezu-Trocken-Bearbeitungen.

In gewissen Anwendungen kann eine zweite Vortex-Dise
hinzugefiigt werden, die eigens fiir hohere Driicke optimiert
wurde, um Aerosol und hohere Flussmengen an kleinen Werk-
zeugen zu ermoglichen.

Diese Option ist eine Hybrid-Konfiguration, bei der die Haupt-
dise auch bei niedrigen Flussmengen konstant und reichhaltig
Aerosol zufiihrt, wodurch die Totzone auf extrem niedrige
Flussmengen reduziert wird.

SELBSTANPASSUNGS- und HYBRID-FUNKTION

Die Selbstanpassungs- und Hybridfunktionen bedeuten, dass
keine Anpassung bei Werkzeugwechsel oder komplexen
Programmiereinstellungen erforderlich sind. Das System
nivelliert und passt sich von selbst an.

Funktionsweise - Das Aerosol wird mit dem neuen Vortex-Ge-
nerator erzeugt, der einen bessere Betriebsbereich hat. Das
spezielle Design der Abflusstrichterdiise und die gesteuerte
Oberflichenaufbereitung fraktionieren die Olpartikel, indem sie
die Partikel auf eine kontrollierte Geschwindigkeit in
Submikron-Aerosole abbremsen.

Wenn die Flussmengen sehr hoch werden (typisch fir sehr
groRe Werkzeuge) 6ffnet sich ein Luftverstarkungsventil, um
den Luftstrom fir die Entfernung der Spédne und Hitze zu
erhéhen und folglich die nicht erforderliche Aerosoldichte fiir
die betreffende Bearbeitung zu reduzieren.
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Vorteile der MQL

A

Sauberere / sicherere Arbeitsumgebung Bessere Systemprozesse

- Sauberere / sicherere Arbeitsumgebung - Geringere Stillstandszeiten

- Keine I.\.Iebe.l in der Luft - Héhere Produktionsgeschwindigkeiten
- Kein .Kuhlmlttel am Bosjen - Direkte Mitverfolgung des

- Hantierung des KihImittels Fertigungsprozesses der Teile

- Keine Entsorgungskosten fiir das KiihImittel
- Keine Abtrennung des KiihImittels von Spanen
- Kein KUhImittel fiir Filtersysteme

N

Ldngere Haltbarkeit des Werkzeugs Besseres Fertigprodukt/bessere Qualitit

ANWENDUNG UND DURCHFUHRUNG
Fiir zahlreiche lokale Anwendungen - liberzeugen Sie sich einfach selbst!

Jeder Prozess fiir die Durchfiihrung einer Trockenbearbeitung wird schrittweise von unseren Fachmannern in der Nahe-
zu-Trocken-Bearbeitung verfolgt und begleitet. Diese Arbeit umfasst:

- Die Bewertung ihrer aktuellen Produktionsmaschine, des Produktionsprozesses und des Kiihlsystems.
- Die Festlegung des besten Produkts fiir lhre Anwendung.

- Die etwaige Suche nach Lésungen fiir die Spaneabtragung.

- Die Umristung oder die Neukonfiguration der Maschine.

- Die Unterstlitzung bei der Anbindung der Maschine und mit den Programmsteuerungen.

- Die Werkzeugpriifung und Beratung tber die Werkzeugform fiir Trockenmaschinen.
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Bohren Frasen Drehen Tieflochbohrer Trennfrasen Viele andere
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